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MATERIALI IN OPERA
Acciaio da carpenteria
Acciao laminato a caldo (s< 40 mm)
Tipo S275
Ft  N/mmq > 410
Fy N/mmgq > 275 \_ NO \_ NO
Acciaio per getti
mancorrente
Bullonatura / 60*30*2 mm
Classe 8.8 mancorrente
Ft N/mmg > 800 §
Fy N/mmq > 640 | 3&:5%8 piatto
FAN N/mmq > 560 \\ - \ 50*50*4 mm
FdV  N/mmgq > 396 M AN \
— 7
Saldature ,,,;,,;,,;,, \
Tipo I" classe 8 \ P montante piato —
a cordoni d'angolo N \ 507504 mm m \
’ .”...xx_., \ | bacchette tonde &8
Nota : tutte le misure devono essere \\ m \ N “~ interasse 100 mm
ricontrollate e confermate, a cura del e g \ \,,,, \\\
costruttore, dopo la posa delle piastre o m \ m A
di fondazione. \ \
Lt \| | \ \
Non si deve procedere con il taglio dei H, [ & m o pacchette Jonde 08 pitto 1 m
pezzi e con la costruzione dell'opera = LU — I O M T % i 30*10 mm %
prima del riallineamento delle misure. || I e gt == piatto N % - %
progettista e il committente non hHm = 30710 mm 1 % %
rispondono per eventuali pezzi sbagliati. 10 _ % \\\\
BULLONATURE e 1 JW_ \\ \&
Tutte le bullonature tra i nodi - | == d w o ~ UPN 200
HEA-HEA sono M14 (T e e = . UPN 200 [ \
HEA-UPN sono M14 R = P \ T
UPN-UPN sono M14 = —
Tutte le altre sono M10 [ =
per gli Orsogrill si vedano le T =
schede tecniche. =
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PROGETTO ESECUTIVO tavola 7
AMPLIAMENTO, SOPRAELEVAZIONE, RISTRUTTURAZIONE mI_IION g
E ALLESTIMENTO DEL MUSEO DELLA VITA E DELLE @ @ Y
TRADIZIONI POPOLARI SARDE DI NUORO a
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